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			Schmutzwasserhebeanlagen nach Maß

KELLERBOY

BULLI


		

	


	
		
			Schmutzwasserhebeanlagen für mediumoptimierte Kellerentwässerung mit und ohne

Waschmaschinenabwasser, 230 V oder 400 V, Korndurchgang von 10 bis 40 mm

Effizientes Heben von Schmutzwasser aus Waschbecken, Badewannen, Duschen und Waschmaschinen.


		

	


		

			
							


		


		
		

			

				



			


		


		
		

			
							


		


		
	
		
			Kellerboy für Unterflurinstallationen

Die Schmutzwasserhebeanlage KELLERBOY ist für die Unterflurmontage konzipiert. Der Grundbehälter der Hebeanlage wird bereits während der Rohbauphase in die Kellerbodenplatte des Gebäudes eingebaut. Der Einbau kann mit dem optionalen Einbauset „Mauerkragen“ auch wasserdicht in WU-Beton erfolgen. Während der Rohbauphase wird der Kellerboy Grundbehälter mit einer soliden Bauzeitenabdeckung vor Beschädigungen und Verschmutzungen geschützt. Durch Einsetzen eines Pumpensets in den Grundbehälter per Schnellkupplung wird die Schmutzwasserhebeanlage während der Installationsarbeiten schnell und einfach komplettiert.

mehr erfahren


		

	





	
		
			BULLI für Überflurinstallationen oder Schachtmontage



Die Schmutzwasserhebeanlage BULLI ist für die Überflurmontage konzipiert und für die Förderung von fäkalienfreiem Schmutzwasser vorgesehen. Der Sammelbehälter wird aus korrosionsfreien, recyclingfähigen Werkstoffen wie Polyethylen, Polypropylen oder Edelstahl nach Maß gefertigt. Die Abmessungen des Sammelbehälters sowie Anzahl und Position der Zuläufe können entsprechend den örtlichen Gegebenheiten festgelegt werden. Die Schmutzwasserhebeanlage Bulli wird als komplette

Montageeinheit geliefert.

mehr erfahren


		

	









				


				
				
			
			
			
		

		
	
			
			
			

				

							

			
				

					

						
							

								

									
									
								

							

							
							

								
								
									
								

								
								
									
								

								
							


							
						
						
					


				


			
		


		



	
		
			Neue Baureihe

HEBESTAR SR VAR


		

	


		

			
							


		


		
	
		
				Großes Behältervolumen für mehr Sicherheit bei Unterbrechung der Stromversorgung
	Hoher Förderdruck für lange Druckleitungen
	Hochwertige Edelstahlschneideinrichtung
	Integrierter Absperrschieber für Pumpendemontage ohne Wasseraustritt



		

	






		

			
							


		


		
		

			

				



			


		


		
		

			
							


		


		
	
		
			Hochwertige Fäkalienhebeanlage mit Schneidradtechnik.

Die Hebestar SR wird eingesetzt in Gebieten mit topografisch schwierigem Gelände mit langen Förderstrecken oder großen Förderhöhen. Aufgrund der Fäkalienzerkleinerung kann eine kostengünstige, klein dimensionierte Druckleitung in DN50 verlegt werden. Die eingesetzten SR-Pumpen zerkleinern die im Abwasser enthaltenen Feststoffe zuverlässig und bauen einen hohen Förderdruck auf.


		

	


	
		
			
		

	





	
		
			Die Hebestar SR können als Einzel- oder Doppelanlagen je nach Anwendungsfall mit Sammelbehältern in VAR-Ausführung aus Polyethylen oder Polypropylen nach Maß gefertigt werden. Die Größe, Art und Position der Zuläufe kann dabei an die Einsatzbedingungen flexibel angepasst werden. Förderhöhe: 6-30m, Fördermenge: 6-30m3/h, Behältervolumen: 80-170 Liter.

mehr erfahren


		

	









				


				
				
			
			
			
		

		
	
			
			
			

				

							

			
				

					

						
							

								

									
									
								

							

							
							

								
								
									
								

								
								
									
								

								
							


							
						
						
					


				


			
		


		



	
		
			Fäkalienhebeanlagen nach Maß

HEBESTAR 400 – 420 VAR


		

	


		

			
							


		


		
	
		
				60 mm Korndurchgang
	Hohe Verstopfungssicherheit
	niedrige Zulaufhöhe
	Behälter und Anschlüsse nach Maß



		

	






		

			
							


		


		
		

			

				



			


		


		
		

			
							


		


		
	
		
			Die innovativen Abwasser- und Fäkalienhebeanlagen der Baureihe Hebestar 400 und 420 Duplex vereinen die Vorteile einer hohen Verstopfungssicherheit der ECO-Pumpen mit einer kompakten und flexiblen Bauweise. Innovativ: die schräge Anordnung der Tauchmotorpumpen ECO60 kombiniert niedrige Zulaufhöhen mit den Vorteilen eines großen Korndurchgangs von 60mm.


		

	


	
		
			
		

	





	
		
			Zudem kann auf eine wartungsintensive Entlüftung des Pumpengehäuses verzichtet werden. Der integrierte saugseitiger Absperrschieber zwischen der Pumpe und dem Sammelbehälter ermöglicht den Ausbau der Pumpe auch bei vollem Behälter, bei Doppelpumpanlagen kann die Anlage mit nur einer Pumpe weiter betrieben werden.

mehr erfahren


		

	









				


				
				
			
			
			
		

		
	
			
			
			

				

							

			
				

					

						
							
							

								
								

								
							

							
						
						
					


				


			
		


		



	
		
			Die Tauchpumpe, die neue Maßstäbe setzt

TEGERNSEE


		

	


		

			
							


		


		
		

			

				



			


		


		
		

			
							


		


		
	
		
			Die Tauchmotorpumpe Tegernsee für Schmutz- und Abwasser mit Feststoffen kombiniert die Vorteile des großen Korndurchgangs von 40mm und einfacher Handhabung.


		

	





	
		
			Ergonomisches Design, das korrosionsfreie Spechtenhauser Laufrad, knapp 25kg Gewicht und Fördermengen von bis zu 800l/min machen die Tauchpumpe zu einem echten Helfer im Hochwassereinsatz. Optional als TP4/1-Ausführung nach DIN14425 erhältlich.

mehr erfahren


		

	









				


				
				
			
			
			
		

		
	
			
			
			

				

							

			
				

					

						
							
							

								
								

								
							

							
						
						
					


				


			
		


		



	
		
			Wassersauger

MINI-AQUATIX


		

	


		

			
							


		


		
		

			

				



			


		


		
		

			
							


		


		
	
		
			Der Wassersauger Mini-Aquatix vereint kompakte Maße und optimales Gewicht von 24kg mit überzeugender Leistungsfähigkeit. Das Herzstück des Mini-Aquatix ist die Spechtenhauser Entleerungspumpe, die für eine kontinuierliche Behälterentleerung sorgt. Die hochwertige Edelstahl-Pumpe mit 50mm Korndurchgang fördert störungsfrei aufgespülten Schlamm, kleine Steine und Schmutzwasser mit Fest- und Schwebstoffen. Fördermenge von bis zu 350 l/min, Förderhöhe von bis zu 11m. Für die Zuverlässigkeit sorgt das Spechtenhauser Dreifach-Sicherungssystem: Thermo- und Motorschutzschalter für den sicheren Pumpenbetrieb sowie ein doppelter Überlaufschutz garantieren einen reibungslosen Einsatz.


		

	





	
		
			Geländegängig dank großer, robuster Bereifung. Ein Wassersaugset mit 3m Saugschlauch, Verlängerungsrohr sowie Bodensaug- und Fugendüse sind im Lieferumfang bereits enthalten. Für einen uneingeschränkten Dauerbetrieb an 5kVA DIN-Stromerzeugern geeignet, bei Bedarf optional lieferbar mit Personenschutzschalter und Zubehörbox.

mehr erfahren
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