Abwasser-/Fékalienhebeanlagen

Spechtenhauser
Q Pumpen

HEBESTAR 500 VAR

Abwasser-/Fakalienhebeanlage nach MaB

B Hohe Betriebssicherheit durch ein leistungsstarkes
Pumpaggregat ECO 80

B Korrosionsfreies Einkanallaufrad mit hohem Wirkungsgrad

und 80 mm groBem Korndurchgang

B Effizient auch bei langfaserigen Feststoffen im Abwasser

B Zuldufe nach MaB, Behalterhhe variabel

HEBESTAR 500 VAR

]

Die voll Gberflutbare HEBESTAR 500 VAR ist fir den Einsatz in bereits vorhandenen AuBenschéchten, alten Dreikammer-Klargruben oder fiir beengte
Platzverhaltnisse geeignet. Sie kann auch als Abwasser-/Fékalienhebeanlage innerhalb von Geb&duden eingesetzt werden und ist fir die Férderung von
hauslichem, kommunalem, gewerblichem oder industrieller Abwasser mit Fakalien geeignet. Mit der duBerst verstopfungssicheren Fakalienpumpe ECO 80
mit groBem Korndurchgang von 80 mm fordert sie Abwasser mit Fakalien und Feststoffen, wie z.B. Papier, Textilien auch im Dauerbetrieb zuverlassig
und energieeffizient. Behalterhthe anpassbar, Position und Anzahl der Zuléufe nach MaB.

ANLAGENBESCHREIBUNG IM DETAIL:

RAbwasser-/Fikalienpumpe ECO 80:

Die Abwassertauchpumpe ECO 81, 83, 85 bzw. 87 ist eine Tauchmo-
torpumpe in robuster Graugussausfiihrung mit druckdicht gekapseltem,
Uberflutbarem Drehstrommotor 400V/50Hz, Schutzart IP 68, geeig-
net fir S1 Dauer- und Intervallbetrieb, Motorwelle aus Edelstahl, zwei
drehrichtungsunabhangige Gleitringdichtungen SIC/SIC, Oltrennkammer
zwischen Motorraum und Hydraulik, hocheffizientes Spechtenhauser Tur-
binen-Kanalrad aus hochfester, korrosionsbestandiger Legierung, Korn-
durchgang 80mm, 10m Kabel

Sammelbehiilter:

» aus Polyethylen (PE-HD), extrudergeschweiBt, max. Temperatur des
Fordermediums 40 °C, kurzzeitig bis 60 °C

» Behaltervolumen: 125 | bei Standardabmessungen des Sammelbehal-
ters: L = 440 mm, B = 540 mm, H = 840 mm

» Kundenspezifische MaBanfertigung des gesamten Sammelbehélters
maglich

» Entluftungsstutzen DN 70

» Zulaufstutzen DN 100

» Fest verschweiBter Pumpensaugflansch DN 80

» Glatte Behalterwande

» GroBe, wartungsfreundliche Revisions6ffnung

» Stabiler Montagerahmen fiir Pumpe und Behélter, Stahl verzinkt

|=Aufnahmestrom, P1=aufgenommene Leistung, Betriebsspannung U=400V / 50 Hz

Automatische Niveauschaltung

als Uberflutbare Drehelementschaltung, Sensorpaket mit 10 m Kabel,
Edelstahlschwimmerarm mit PE-Kugel, drei einzeln einstellbare Drehele-
mente fur PUMPE EIN, PUMPE AUS und ALARM

Elektrosteuerung
» Pumpensteuerung ETELNA mit Alarmmeldung
Beschreibung s. Datenblatt Elektrosteuerung ETELNA

Armaturen im Lieferumfang enthalten:
» Flanschen-Ruckschlagklappe in robuster Graugussausfiihrung DN
80 mit Entleervorrichtung
» Elastischer Druckrohrverbinder DN 80 / DN 100
» Elastischer Verbinder fir Behalterzulauf DN 100
» Elastischer Verbinder fir Entliiftungsleitung DN 70

Typ | [A] P1 kwl U/min Forderdruck [barl | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1.1 1,2 1.3 1.4
500 - 81 44 20 935 57 45 33 18

500 - 83 53 25 1410 Fordermenge |79 71 B2 |52 42 30 20

500 - 85 69 | 30 1410 (m?/hl 91 84 |77 B9 B2 |53 43 33 23

500 - 87 75 40 1410 %6 89 8 78 69 B1 53 45 (35 24 12
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Spechtenhauser
Abwasser-/Fakalienhebeanlagen Q Pumpen

HEBESTAR 500 VAR BaumaBe
Fakalienhebeanlage mit Einkanalpumpe ECO-80 HEBESTAR 500 VAR

Entlaftung ON 70

Zulauf ON 100

TECHNISCHE DATEN:

» Voll Gberflutbare Einzelanlage nach MaB aus PE-HD

» Forderhohe: 3-13 m
» Fordermenge: 13 - 110 m%h
» Korndurchgang: 80 mm AN =
» Druckleitung: DN 80
» Behéltervolumen: 125 |, Nutzvolumen: 65 | - <
bei Anlagenabmessungen L=1020 mm, B=570mm, H=970mm & =
» Position und Anzahl der Zulaufe nach MaB 2 b
» Revisionsdeckel: 300 mm x 300 mm =
» Montagerahmen: Stahl verzinkt ﬁ l H 8
» Ggpr‘uft nach "DIN 12050-1 (fakalienhaltiges Abwasser) 4 I__d
» Min. Schachtéffnung: @ 600 mm S T T
222
EINSATZBEREICHE: =
A an I
. o 7 NN
» Einfamillienhduser [ \ 8
» Mehrfamilienhauser g o | ——
» Gewerbeobjekte B I —
» Installation in AuBenschachten und Dreikammer-Klargruben & /’
NS // >
ZUBEH®R / SONDERAUSSTATTUNG: 440 —
1020
» Absperrschieber druckseitig DN 80
» Elastischer Druckrohrverbinder DN 80 Optional mit Absperrschieber erhalflich.
» Absperrschieber zwischen Pumpe und Behalter DN 80 MalSanderung: - 625mm — 805mm
» Ruckschlagklappe DN 80 mit Hebel und Gewicht 1020mm = 1210mm
» Handmembranpumpe R 112"
Elektrozubehar:
» Alarmmelder Typ ASG 2, 230V /12 V, Alarmsignal
optisch und akustisch, bis zu 24 h netzunabhéngig 1009%0
» Alarmmelder Typ ASG 2 GSM, 230V /12V, Alarmsi- n memm—m—
gnal optisch und akustisch, Weiterleitung der Stérmeldung per
SMS, bis zu 24 h netzunabhangig
» Integration in die Gebaudeleittechnik (Smart Home) mit geeigne-
ter Elektrosteuerung maglich
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